Wechselplatten-
Innendrehsystem

Vorteile des WSP-Innendrehsystems:

o ab Bearbeitungsdurchmesser 4mm

« hochpraziser Plattensitz

» hohe Wechselgenauigkeit

» sehr guter Spanabfluss durch grofen Spanraum

o extrem stabile Plattenklemmung

« Plattensitz in exakter Mittellage des Werkzeughalters
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SCHELL Werkzeugsysteme GmbH

Stattmannstral3e 24
D-72644 Oberboihingen
Telefon: +49 7022 27981-0 Werkzeugsysteme

Telefax: +49 7022 27981-90
info@schell-tools.com
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Minibohrstangen ab @4mm:

Mit der Mini-Bohrstangenserie ist es kostengtinstig und prazise mdglich, kleine Bohrungen ab einem Bearbeitungs-
durchmesser von 4mm zu bearbeiten. Die Schneidplatten sind prazisionsgeschliffen und besitzen einen positiven
Spanwinkel. Der hochgenaue Plattensitz in exakter Mittellage der Bohrstange garantiert eine du3erst hohe Wechsel-
genauigkeit.

Die Klemmung des Schneidkérpers erfolgt durch das federnde Oberteil des Schaftes. Die flir diese Dimensionen
vergleichsweise stabilen Spannverhaltnisse garantieren eine hohe Zerspanleistung und groRe Prozesssicherheit bei
der Bearbeitung verschiedenster Werkstoffe. Der grofe Spanraum sowie die geschliffene Spanleitstufe ermdglichen
einen ungehinderten Spanablauf.

Das Wechseln des Schneidenkorpers (siehe Bild unten) erfolgt unter Zuhilfenahme eines Spreitzschliissels, welcher
das federnde Oberteil vom Grundkdrper abdriickt.

Oberteil
des Werkzeuges “federnd “

Spreizschl Ussel

upperpart of the tool
is “ resilient ” spread key
mittig
zur Werkzeugachse
(ohne Neigungswinkel)
g
central pos. relative
to tool axis 10° positiv
(without back-rake ) positive
\ |

prazisionsgeschliffene Schneidplatte
im erodierten Plattensitz

precision-ground insert
located in EDM-machined pocket-seat

Hauptschneide

main cutting edge

2,2

A freier Spanablauf
unhampered chip evacuation

éf;@%\g SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 0 SCHELL
info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 ) Werkzeugsysteme
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Einstellwinkel 90° / 95°

o 75° Eckenwinkel 50"
»  Schaft mit Spannflache @D min
+ linke Bohrstangen sind mit rech- I 7o) (- - - 2d @:
ten Platten zu bestiicken und —
umgekehrt L1
80° .

Bezeichnung Schneidplatte

Einstellwinkel 90°

H7502-08010290R  ® 4 8 21 2,2 6.6 14 60 BEGF 03___
H7502-0801 0290 L ° 4 8 21 2.2 6.6 14 60 BEGF 03___
Einstellwinkel 95°
H7502-0801 0295 R ° 4 8 21 2,2 6.6 14 60 BEGF 03___
H7502-0801 0295 L ° 4 8 21 2,2 6.6 14 60 BEGF 03___
Schneidplatte

o flir Bohrstange @ 4mm

«  HM & HM beschichtet

» linke Bohrstangen sind mit rechten
Platten zu bestiicken und umgekehrt

22

Bezeichnung Radius R
W 7502-0010 1020 L 0,05 ) ([ [ J e} o
W7502-0210 1020 L 0,2 O ® [} O Py
W 7502-0010 1020 R 0,05 O Y L] O o
W7502-0210 1020 R 0,2 O [ J ® (@) o
gia \§ SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 L\ SCHELL
info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 Werkzeugsysteme
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Bohrstangen ab @5mm:

Diese Bohrstangenserie ab einem Bearbeitungsdurchmesser von mm ist die hervorragende Basis fiir eine universelle
und allen Anspriichen geniigende Fertigung auf Drehmaschinen. Durch die aufeinander abgestimmten Baureihen
eroffnet sich dem Anwender ein breites Anwendungsspektrum. Je nach Anwendungsfall kann bei den Bohrstangen
zwischen Stahl- und Hartmetallschaft gewahlt werden. Auch Hartmetallbohrstangen mit Kiihimittelbohrungen sind
ab Lager lieferbar.

Die Spannung und der Aufbau des Plattensitzes sind bei allen Baureihen so gestaltet, dass die zweite Schneidkante
der Wendeschneidplatte sicher im Plattensitz eingebettet ist und somit vor Zerstérung bzw. Beschadigung z.B. durch
Spanschlag geschiitzt ist. Das Spannen und Lésen der Schneidkdrper erfolgt tiber die Betatigung nur einer Spann-
schraube, was ein einfaches Handling zur Folge hat.

Bei kundenspezifischen Bearbeitungsaufgaben lassen sich die Einsatzmdglichkeiten der Standardbohrstangen auf
Anfrage mit speziellen Formplatten enorm erweitern.

Zum Beispiel oder auch f ar
fur Planeinstiche Zirkulareinstiche

e.g. for or grooveing
form recesses

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 L\ SCHELL

info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 Werkzeugsysteme
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Einstellwinkel 90° / 95°

* 80° Eckenwinkel %o
* mit Spannflache @D pin
» linke Bohrstangen sind mit rech- T 7} g/'/f - -— 2d
ten Platten zu bestiicken und — %
umgekehrt L1
80° .

Bezeichnung . Schneidplatte

Einstellwinkel 90°

H1733-08002890R/L @ 5 8 2.8 7 3,25 36 55
H1733-08003390R/L  ® 6 8 33 7 3,25 36 55 BPGN 04
H1733-08003390R/L  ® 7 8 38 7 3,25 36 65 BGGX 04___
H1733-08004390R/L @ 8 8 43 7 3,25 36 65
Einstellwinkel 95°

H1733-08002895R/L = ® 5 8 2.8 7 3,25 36 55
H1733-08003395R/L @ 6 8 33 7 3,25 36 55 BPGN 04
H1733-08003895R/L =~ ® 7 8 38 7 3,25 36 65 BGGX 04__
H1733-08004395R/L  ® 8 8 43 7 3,25 36 65

oo o ooonmeas L) SCHELL
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Einstellwinkel 90° / 95°

« 80° Eckenwinkel 3

« ohne Spannflache

» linke Bohrstangen sind mit rech- 2D min ] Cr N @d
ten Platten zu bestiicken und

umgekehrt ‘i‘ b
80° L

Bezeichnung Schneidplatte

Einstellwinkel 90°

H 8003-0600 0390 R/L ® 6 6 3,25 3,0 44 60 W8003____
H 8005-0600 0490 R/L @ 8 6 45 45 44 60
H 8005-0800 0590 R/L @ 10 8 Bi5 4,5 60 80 W8005___
H 8005-1000 0690 R/L @ 12 10 6,5 45 76 100
H 8008-1200 0890 R/L @ 15 12 815 74 95 125
H8008-16001190R/L @ ® 20 16 1,0 74 10 150 W8008_
H8008-20001290R/L @ 25 20 12,5 74 130 180
H 8012-25001690R/L @ © 36 25 16,0 17 135 200
H 8012-3200 2090R/L O 40 32 20,0 1n7 170 250 We002__
Einstellwinkel 95°
H 8003-0600 0395R/L @ 6 6 3,25 3,0 44 60 W8003___
H 8005-0600 0495 R/L @ 8 6 45 45 44 60
H 8005-0800 0595 R/L @ 10 8 55 45 60 80 W8005___
H 8005-1000 0695 R/L @ 12 10 6.5 45 76 100
H8008-1200 0895 R/L @ 15 12 8,5 74 95 125
H8008-16001195R/L @ 20 16 1,0 74 110 150 W8008___
H8008-20001295R/L @ 25 20 12,5 74 130 180
H8012-25001695R/L = O 36 25 16,0 n7 135 200 W8012
H 8012-3200 2095R/L O 40 32 20,0 n7 170 250 T
mowscettoason o vorommeman L) SCHELL
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Einstellwinkel 90° / 95°

3

KihlImittelaustritt /internal coolant supply

80° Eckenwinkel

HM-Schaft mit Innenkiihlung

ohne Spannflache @D min
linke Bohrstangen sind mit rech-

ten Platten zu bestiicken und

umgekehrt

L1

Bezeichnung Schneidplatte

Einstellwinkel 90°

HH 8003-0600 O390R/L ® 6 3,25 3.0 70 100 W8003____
HH 8005-0600 0490 R/L @ 6 4,5 4,5 84 100
HH 8005-0800 0590 R/L @ 10 8 55 4,5 105 125 W8005___
HH 8005-1000 0690 R/L = ® 12 10 6.5 4,5 126 150
HH 8008-1200 0890 R/L @ 15 12 85 74 150 180
HH 8008-1600 1190 R/L = ® 20 16 11,0 74 160 200 e
Einstellwinkel 95°
HH 8003-0600 0395R/L = ® 6 6 3,25 3.0 70 100 W8003___
HH 8005-0600 0495 R/L @ 8 6 4,5 4,5 84 100
HH 8005-0800 0595 R/L @ 10 8 55 4,5 105 125 W8005___
HH 80051000 0695 R/L @ 12 10 6.5 4,5 126 150
HH 8008-1200 0895 R/L  ® 15 12 85 74 150 180
HH 8008-1600 1195 R/L = ® 20 16 1,0 74 160 200 W8008__
rogscheltooseom o wsniorazsmso (L) SCHELL



. Katalog 2.12, Stand 01.09.2017
KOpIerbOhl‘Stal‘lgen ab @ 12mm Wechselplatten-Innendrehsystem

Seite 7

Einstellwinkel 93°/
107030 7 107° 30 °

« 55° Eckenwinkel

« ohne Spannflache

« linke Bohrstangen sind mit
rechten Platten zu bestii-
cken und umgekehrt

D min

od

L1

Bezeichnung Lager . Schneidplatte

Einstellwinkel 93°

H 5506-1000 0793 R/L ® 12 10 70 6.8 25 75 100
H 5506-1200 0993 R/L ® 16 12 95 6.8 4,0 95 125 W5506____
H5506-1600 1293 R/L @ 20,5 16 12,5 6.8 5,0 10 150

Einstellwinkel 107°30°

H 5506-1000 0707 R/L ® 12 10 70 6,8 25 75 100
H 5506-1200 0907 R/L @ 16 12 95 6.8 4,0 95 125 W5506__
H 5506-1600 1207 R/L ® 205 16 12,5 6,8 5,0 110 150
é@”\% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 L\ SCHELL
info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 Werkzeugsysteme
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Wendeschneidplatten:

Das Kernstiick dieser Werkzeugserie sind die Wendeplatten und Schneidkérper. Die verwendeten Schneidstoffe und
Beschichtungen entsprechen dabei dem neuesten Stand der Technik und gewdhrleisten Schnittleistungen und Stand-
zeiten auf héchstem Niveau.

Die Kombination aus dem prazise geschliffenen Plattensitz, dem robusten Spannelement und der prazisionsgeschlif-
fenen Wendeplatte birgt die optimalen Voraussetzungen flir einen ruhigen Lauf der Werkzeuge und den daraus
resultierenden hervorragenden Oberflachengiliten am Werkstiick. Die Auslegung der Standardschneidkoérper ist auf
eine Vielzahl von Anwendungsfalle ausgerichtet. Durch die Wahl von entsprechenden Spanleitgeometrien lassen
sich auch schwierig zu bearbeitende und langspanende Materialien prozesssicher bearbeiten. Eine Hilfestellung zur
Auswahl der geeigneten Kombinationen aus Schneidstoff / Beschichtung und Schneidengeometrie fiir lhren Anwen-
dungsfall finden Sie auf Seite 18.

Speziell auf den Anwendungsfall abgestimmte Schleppschneidengeometrien erlauben in vielen Fallen gesteigerte
Oberflachengiten, héhere Vorschubwerte bei gleichbleibender Genauigkeit und verkiirzten Bearbeitungszeiten.
Gerne bieten wir lhnen Sonder-Schneidplatten in verschiedensten Qualitdaten und Geometrien nach lhren Wiinschen
an. Auch Formplatten sind mit kurzen Lieferzeiten erhaltlich.

_ S

% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 279810 A SCHELL
W info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 ) Werkzeugsysteme
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Wendeschneidplatte W
1733....L/R

1,7

038

11’

» verschiedene HM-Sorten

« verschiedene Beschichtungen

« spezifische Anschliffe méglich

« linke Bohrstangen sind mit rechten Platten
zu bestiicken und umgekehrt

AL -

unbeschichtet

Bezeichnung

S

8-

3,25

beschichtet

W 1733-0008 1000 L/R 0,05 10° ® [ )
W 1733-0208 1000 L/R 0,2 10° ® ®
W 1733-0008 1620 L/R 0,05 16° O @)
W 1733-0208 1620 L/R 0,2 16° (@) ¢)

Wendeschneidplatte PKD Fullface
W1733-.....L/R

» spezifische Anschliffe méglich
» linke Bohrstangen sind mit rechten Platten zu bestii-
cken und umgekehrt

Bezeichnung

1,7

W 1733-0000 0000 L/R 0,05 L

W 1733-0200 0000 L/R 0,2 ®

W 1733-0400 0000 L/R 04 ()
?f"\% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0
info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90
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Werkzeugsysteme
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Wendeschneidplatte : 15
W 8003-...... L/R N E

» verschiedene HM-Sorten

« verschiedene Beschichtungen

« spezifische Anschliffe méglich

« linke Bohrstangen sind mit rechten Platten
zu bestiicken und umgekehrt

Bezeichnung

of <
o« —
N
B ®
\Aﬁ :

unbeschichtet

W 8003-0014 1020 L/R 0,05 14
W 8003-0214 1020 L/R 0,2 14
Wendeschneidplatte
W8005 L/R

verschiedene HM-Sorten

verschiedene Beschichtungen

spezifische Anschliffe méglich

linke Bohrstangen sind mit rechten Platten
zu bestiicken und umgekehrt

Bezeichnung

2,5

W 8005-0012 1020 L/R 0,05 1,2 10° ) ® () @) ([

W 8005-0212 1020 L/R 0,2 1,2 10° [ J o [ ] o [ ]

W 8005-0416 1020 L/R 04 16 10° () o () () ()
gia \§ SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 L\ SCHELL
info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 Werkzeugsysteme
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Wendeschneidplatte W )
8008-....L/R g
- verschiedene HM-Sorten - = - 3
« verschiedene Beschichtungen AL ®
. spezifische Anschliffe méglich 2

« linke Bohrstangen sind mit rechten Platten
zu bestiicken und umgekehrt

beschichtet

Bezeichnung

W 8008-0218 1000 L/R 0,2 1,8 10° (] () () (@) ()
W 8008-0422 1000 L/R 04 2,2 10° () (] () ([ ] (]
W 8008-0422 1000 L/R 0.8 26 10° (] ( (] () (]
W 8008-0226 2420 L/R 0,2 2,6 24° O [ [ ] ©) ()
W 8008-0426 2640 L/R 04 2,6 24° @) ® (] ) (]
Wendeschneidplatte
W 8012-.....L/R

58

verschiedene HM-Sorten -
verschiedene Beschichtungen R \A'/ o] @
spezifische Anschliffe méglich ) S
linke Bohrstangen sind mit rechten Platten - 17

zu bestiicken und umgekehrt

unbeschichtet beschichtet

Bezeichnung

W 8012-0422 1000 L/R 04 2,2 10° ® ® ® ©) ®
W 8012-0826 1000 L/R 0.8 2,6 10° ® () ® () ®
W 8012-0436 2420 L/R 04 36 24° O ® [ O )
W 8012-0836 2420 L/R 0.8 3,6 24° O ® L (@) ()
E%\% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 L\ SCHELL
info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 Werkzeugsysteme
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Wendeschneidplatte
W 5506.....L/R
» verschiedene HM-Sorten i i ===
« verschiedene Beschichtungen o - € &
« spezifische Anschliffe méglich AL 68

« linke Bohrstangen sind mit rechten Plat-
ten zu bestiicken und umgekehrt

beschichtet

Bezeichnung

W 5506-0210 1000 L/R 0,2 1,0 10° ® ([ ] [ ] () O
W 5506-0414 1000 L/R 04 14 10° (] () (] () (@)
W5506-0214 1620 L/R 0,2 14 16° O O [ @) O
W 5506-0414 1620 L/R 04 14 16° (@) @) (] O @)
é@"‘\% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 L\ SCHELL
info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 Werkzeugsysteme
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Wendeschneidplatte
22

W1035......L .
« verschiedene HM-Sorten - r 4 B Wit iper geometry
« verschiedene Beschichtungen ”
- spezifische Anschliffe méglich — -

« linke Bohrstangen sind mit rech-
ten Platten zu bestilicken und

umgekehrt
Bezeichnung Bezeichnung unbeschichtet beschichtet
ohne Schlepp- mit Schlepp-
schneide schneide P10 P40 ‘ K10 ‘ HO2 H25
W1035-00121000 L W 1035-00121011L = 0,05 10° (] (] ( (] ) )
W 1035-02121000L W 1035-0212 1011 L 0,2 10° ® (] [ () @) (]
W 1035-00121620 L | W 1035-00121611L 0,05 16° (@] [ ® [ O (]
W1035-02121620 L = W 1035-0212 1611 L 0,2 16° (@) ( (] Y [ ()
Wendeschneidplatte PKD Fullface
2,1 ‘ 15
« spezifische Anschliffe méglich ¥ - '4’6 Wit o seometty
» linke Bohrstangen sind mit rechten Plat- 39 °

ten zu bestiicken und umgekehrt

Bezeichnung ohne Bezeichnung mit
Schleppschneide Schleppschneide
W 1035-0000 0000 L W 1035-0000 0011 L 0,05 2,2 10° ()
W 1035-0200 0000 L = W 1035-0200 0011 L 0,2 2,6 10° )
W 1035-0400 0000 L W 1035-0400 0011 L 04 36 24° ®
Van

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 L\ SCHELL

info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 Werkzeugsysteme

p 1l
il



Katalog 2.12, Stand 01.09.2017

Schneidplatten Wechselplatten-Innendrehsystem
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Wendeschneidplatte W,
15
2850-......L
) = t: — / » mit Schleppschneide
« verschiedene HM-Sorten $ with wiper geometry
» verschiedene Beschichtungen 22 s

« spezifische Anschliffe méglich

- linke Bohrstangen sind mit rechten
Platten zu bestiicken und umgekehrt

Bezeichnung Bezeichnung unbeschichtet beschichtet
ohne Schlepp- mit Schlepp-
schneide schneide
W 2850-0214 1000 L W 2850-0214 1011 L 0,2 10° ® [ ] [ ] L [ [
W 2850-0414 1000 L = W 2850-0414 1011 L 04 10° (] ® () L () ®
W 2850-02141620 L = W 2850-0214 1611L 0,2 16° o) o ) ® @) )
W2850-04141620 L W2850-0414 1611 L 04 16° ) ) ® ) (@) )
Wendeschneidplatte PKD Fullface
eee oo 15w
2,7
» spezifische Anschliffe méglich
» linke Bohrstangen sind mt 3 - o
rechten Platten zu bestlicken * und ‘ 8 it Schleppschneide
umgekehrt 5 ©

Bezeichnung ohne Bezeichnung mit
Schleppschneide Schleppschneide
W 2850-0000 0000 L W 2850-0000 0011 L 0,05 ® ®
W 2850-0200 0000 L ' W 2850-0200 0011 L 0,2 () L
W 2850-0400 0000 L W 2850-0400 0011 L 04 () L
Van

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 L\ SCHELL

info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 Werkzeugsysteme
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Wendeschneidplatte W

3570......L

. verschiedene HM-Sorten P 2 it wipe gometry

« verschiedene Beschichtungen 4.

« spezifische Anschliffe méglich — ’

« linke Bohrstangen sind mit rechten
Platten zu bestiicken und umgekehrt

Bezeichnung
ohne Schleppschnei-
de

Bezeichnung
mit Schlepp- schnei-
de

unbeschichtet beschichtet

W 3570-0218 1000 L = W 3570-0218 1011 L 0.2 10° ) ° ) ) ) °
W 3570-0418 1000 L = W 3570-0418 1011 L 04 10° ® ) ) ) °® °
W 3570-02181620L = W 3570-0218 1611 L 0.2 16° 0) ° ® ) 0 )
W 3570-04181620L W 3570-0418 1611 L 04 16° @) ) ® ® o) °

Wendeschneidplatte PKD Fullface

W3570....... L ™

. spezifische Anschliffe moglich Fo T e, T eheppschner

« linke Bohrstangen sind mit rechten Plat- ©

ten zu bestiicken und umgekehrt ‘ 7
Bezeichnung ohne Bezeichnung mit
Schleppschneide Schleppschneide
W 3570-0013 0000 L W 3570-0013 0011 L 0,05 ® ®
W 3570-0213 0000 L | W 3570-0213 0011 L 0,2 L ()
W 3570-0413 0000 L W 3570-0413 0011 L 04 () ()
?f"\% SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 L\ SCHELL
info@schell-tools.com Telefax: +49 (0) 7022 27981-90 Werkzeugsysteme
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Wendeschneidplatte W
4090......L ' 1
. verschiedene HM-Sorten - t R = . o Sehieppichneide
« verschiedene Beschichtungen N
« spezifische Anschliffe méglich e o

« linke Bohrstangen sind mit rechten
Platten zu bestiicken und umgekehrt

Bezeichnung Bezeichnung unbeschichtet beschichtet

ohne Schleppschnei- mit Schlepp-
de schneide

W 4090-02251000L W 4090-02251011L = 0,2 10°
W 4090-04251000L W 4090-04251011L 04 10°
W 4090-02251620 L = W 4090-02251611L | 0,2 16°
W 4090-04251620L W 4090-04251611L 04 16°

0O O e e
e o o o
e 6 o o
e 6 o o
c O e e
e ®© o o

Wendeschneidplatte PKD Fullface
W 4090... .. L 43

4,5
8

— = = d

« spezifische Anschliffe méglich ! =
+ linke Bohrstangen sind mit rechten Plat- ‘ it Schleppschneide
ten zu bestiicken und umgekehrt 2

8.

Bezeichnung ohne Bezeichnung mit

Schleppschneide Schleppschneide

W 4090-0018 0000 L W 4090-0018 0011 L 0,05
W 4090-0218 0000 L W 4090-0218 0011 L 0,2
W 4090-0418 0000 L | W 4090-0418 0011 L 04
W 4090-0018 0000 L 0.8

)

J

p 1l
il

SCHELL Werkzeugsysteme GmbH Telefon: +49 (0) 7022 27981-0 L\ SCHELL
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Schneidstoff Schneidstoffaufbau
Cutting material  |Grade composition

Sortenbezeichnung | Substrat Beschichtung

Gehartete Stahle
Hardened steel

Grade code Substrat coating

unbeschichtet
P10 ety -
Spanleitstufe /| Chipbreaker ——»

unbeschichtet
P40 S uncoated -
Spanleitstufe /| Chipbreaker —»

unbeschichtet -
K10 K10 uncoated
Spanleitstufe /| Chipbreaker g '_112?:1’-2420 :]gff'-zctz
HO2 K10 TiAIN PVD -
Spanleitstufe /| Chipbreaker i ) jgf?-ﬂzu
HO6 P40 TiAIN PVD -

Spanleitstufe /| Chipbreaker ——|_1gzg 1911

H25 P40 TiN CVD

Spanleitstufe /| Chipbreaker ——

1000
-1020

H 26 P40 TiN PVD

Spanleitstufe /| Chipbreaker ——{ 520 -1 1571"

Korngrélie

PKD / PCD | Grainsize 10 um
Spanleitstufe /| Chipbreaker

PCEBN
Spanleitstufe /| Chipbreaker

A =sehr gut geeignet
@® =geeignet

= =nicht geeignet

¥ =flr Titanwerkstoffe
T =Trockenbearbeitung

W =Nassbearbeitung
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